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KARTA OPISU MODULU KSZTALCENIA

Nazwa modutu/przedmiotu Kod

Organizacja proceséw przetwarzania materiatdw w przemysle 1010251361010248720
Kierunek studiow Profil ksztatcenia Rok / Semestr

(ogdlnoakademicki, praktyczny)

Mechanika i Budowa maszyn (brak) 3/6

Sciezka obieralno$ci/specjalnosé Przedmiot oferowany w jezyku: | Kurs (obligatoryjny/obieralny)
Technologia Przetwarzania Materiatéw polski obieralny
Stopien studiow: Forma studiow (stacjonarna/niestacjonarna)
| stopien stacjonarna

Godziny Liczba punktow

Wyktady: 1 Cwiczenia: - Laboratoria: 1  Projekty/seminaria: - 3
Status przedmiotu w programie studiéw (podstawowy, kierunkowy, inny) (ogdlnouczelniany, z innego kierunku)

(brak) (brak)

Obszar(y) ksztatcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki Podziat ECTS (liczba i %)
nauki techniczne 3 100%

Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca:

dr inz. Krzysztof Grzeskowiak

email: krzysztof.grzeskowiak@put.poznan.pl
tel. +48 61 665-2403

Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania

ul. Piotrowo 3 60-965 Poznan

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetencji spotecznych:

. Podstawowe wiadomosci z zakresu technik wytwarzania, zarzadzania produkcjg
1 Wiedza:
L. . . | Identyfikacji technik stosowanych w procesie wytwarzania wyrobow,
2 Umiejetnosci: . - o - . ) .
logicznego myslenia, korzystania z informacji pozyskiwanych z literatury i internetu
3 Kompetencje | Rozumienie potrzeby uczenia sie i pozyskiwania nowej wiedzy
spoteczne

Cel przedmiotu:

Zapoznanie z systemami produkcyjnymi w technologiach przetwarzania materiatéw. Nabycie umiejetnosci doboru metody i
elementéw systemu wytwarzania w zaleznosci od wytwarzanego wyrobu.

Efekty ksztatcenia i odniesienie do kierunkowych efektéw ksztalcenia

Wiedza:

1. Student powinien identyfikowaé oraz scharakteryzowa¢ elementy sktadowe systemu produkcyjnego zwtaszcza maszyny i
urzadzenia technologiczne - [K_WO07]

2. Student powinien rozréznia¢ techniki wytwarzania stosowane w przemysle - [K_W09]

3. Student powinien opisa¢ organizacje systemu produkcyjnego w wybranych gateziach przemystu budowy maszyn - [K_W10]
Umiejetnosci:

1. Student potrafi dobra¢ maszyny i urzadzenia techniczne niezbedne do zbudowania linii technologicznej w zaleznosci od
zaktadanych potrzeb - [K_U15]

2. Student potrafi oceni¢ wpltyw przyjetego rozwigzania (produkcji gniazdowej, potokowej) na sposéb organizaciji
przedsiebiorstwa oraz wydajnosé produkeji - [K_U22]

3. Student ma przygotowanie niezbedne do pracy w srodowisku przemystowym oraz zna zasady bezpieczenstwa zwigzane z
tg praca - [K_U24]

Kompetencje spoteczne:

1. Student ma $wiadomos$¢ waznosci i rozumienia pozatechnicznych aspektow i skutkéw dziatalnosci inzynierskiej, w tym jej
wptywu na srodowisko i zwigzanej z tym odpowiedzialnosci za podejmowane decyzje - [K_K02]

2. Student identyfikuje i rozstrzyga dylematy zwigzane z wykonywaniem zawodu - [K_KO05]
3. Student potrafi mysle¢ i dziata¢ w sposob przedsiebiorczy - [K_KO06]

Sposoby sprawdzenia efektow ksztatcenia
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Wyktad: Egzamin pisemny przeprowadzany na koniec semestru (zaliczenie w przypadku uzyskania min. 50,1% poprawnych
odpowiedzi). Do 50,0% - ndst, od 50,1% do 60,0% ? dst, od 60,1% do 70,0% - dst+, od 70,1 do 80 ? db, od 80,1% do 90,0% -
db+, od 90,1% do 100% - bdb.

Laboratorium: Zaliczenie na podstawie sprawozdan lub referatéw.

Tresci programowe

Wyktad: Charakterystyka wybranych maszyn i urzadzen stosowanych w odlewniach. Linie technologiczne skrzynkowe i
bezskrzynkowe. Dobér technologii odlewania pod wzgledem technologicznym. Dobér technologii ze wzgledu na wielko$¢ serii
produkcyjnej. Projektowanie systemu produkcyjnego dla produkcji gniazdowej oraz potokowej. Konsekwencje przyjetej
technologii wytwarzania na funkcjonowanie zaktadu produkcyjnego (transport wewnetrzny, wydajnos¢, rytmicznosé produkc;ji).
Metody oceny systemu produkcyjnego. Projektowanie procesu wytwarzania na linii technologicznej dla wybranych wyrobéw.

Przygotowanie i obieg surowca w przetworstwie technologig wtryskiwania i wyttaczania. Urzadzenia do transportu granulatu,
dozowniki grawimetryczne, objetosciowe, mtyny do rozdrabniania odpadéw produkcyjnych. Typoszeregi wtryskarek,
oprzyrzadowanie gniazda wtryskowego, urzadzenia do odbioru i transportu oraz selekcji wyroboéw wtryskiwanych (podajniki
tasSmowe, separatory). Obliczenia krotnosci formy wtryskowej i dobér wielkosci wtryskarki w odniesieniu do zadanej
wydajnosci produkgiji. Linie technologiczne do wyttaczania profili z nadrukiem. Charakterystyka urzgdzen w liniach
produkcyjnych profili z tworzyw sztucznych. Systemy nadruku na wyrobach.

Laboratorium: Poznanie sposobu funkcjonowania wybranych zaktadéw produkcyjnych. Struktura organizacyjna
przedsiebiorstwa. Analiza przygotowania produkcji (organizacyjne przygotowanie produkcji, funkcjonowanie magazynéw
surowcow do produkcji). Analiza procesu wytwarzania wyrobu funkcjonowanie i zadania linii technologicznych, obrabiarek.
Transport wewnetrzny przedsiebiorstwa. Rozmieszczenie stanowisk produkcyjnych i pomocniczych (pola odktadcze,
magazyny przyrzgdow technologicznych). Wptyw procesu przezbrajania stanowisk technologicznych na wydajnos¢. Analiza
charakterystycznych dla danego zaktadu proceséw technologicznych. System zarzadzania jakoscig. Przyrzady i urzagdzenia
pomiarowe stosowane w przedsiebiorstwie. Elementy systemu bezpieczenstwa i higieny pracy. Ochrona $rodowiska. Proces
pakowania wyrobéw gotowych, magazynowanie i wysytka do klientéw.

Literatura podstawowa:
1. R. Chudzikiewicz, Mechanizacja i automatyzacja odlewni. WNT, Warszawa, 1980

2. W. Fracz, B. Krywult, Projektowanie i wytwarzanie elementéw z tworzyw sztucznych. Oficyna wydawnicza Politechniki
Rzeszowskiej, 2005

Literatura uzupetniajaca:

1. M. Perzyk i inni, Odlewnictwo. WNT, Warszawa, 2000

. Z. Samsonowicz, Automatyzacja proceséw odlewniczych. WNT, Warszawa, 1985

. K. Wilczynski, Przetworstwo tworzyw sztucznych. Oficyna wydawnicza Politechniki Warszawskiej, 2000
. A. Boczkowska, Kompozyty. Wyd. politechniki Warszawskiej, 2003

. A. Smorawinski, Technologia witrysku. WNT, Warszawa, 1989
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Czynnosé Czas (godz.)
1. wyktad 15
2. laboratorium 15
3. konsultacje 10
4. egzamin 5
5. praca wlasna studenta 15
Obcigzenie praca studenta
forma aktywnosci godzin ECTS
taczny naktad pracy 60
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 40
Zajecia o charakterze praktycznym 15
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